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SST.01.01.01.  
ROBOTY BETONOWE 
 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST  

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót betonowych 

związanych z montażem małej architektury na stacji rowerowej w ramach inwestycji pn.: „Ścieżka rowerowa, ciąg pieszo 

rowerowy, ciąg pieszy wraz z oświetleniem w Pieckach”. 

 

1.2. Zakres stosowania SST  

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w punkcie 1.3.  

 

1.3. Zakres robót objętych SST  

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczące wykonania robót betonowych w zakresie fundamentowania elementów małej 

architektury na projektowanej stacji rowerowej: ławka, kosz, stacja naprawy rowerów, stojaki rowerowe. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi 

w OST -00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w 0ST -00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Składniki mieszanki betonowej  

2.1.1. Cement  

a) Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych wg normy PN-B-

30000:1990. 

b) Wymagania dotyczące składu cementu  

Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra Komunikacji wymaga się, aby cementy te 

charakteryzowały się następującym składem:  

- zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60%  

- zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7%  

- zawartość alkaliów do 0,6%  

- zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%  

- zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20%  

c) Opakowanie  

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-

79005.  Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2 kg. 

 Na workach powinien być umieszczony trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane:  

- oznaczenie 

- nazwa wytwórni i miejscowości  

- masa worka z cementem  

- data wysyłki  

- termin trwałości cementu. 

Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementosamochody wyposażone we wsypy umożliwiające grawitacyjne 

napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane do plombowania wsypów i 

wysypów.  

d)  Świadectwo jakości cementu  

Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli jakości zgodnie z PN-EN 147-2.  

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu  

Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptacje Inżyniera.  
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f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu  

- Cement pochodz1cy z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-

EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.  

Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań cementowni obejmuje tylko badania 

podstawowe.  

- ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się przeprowadzenie kontroli obejmującej:  

- oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997  

- oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997  

- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie rozpadających się w wodzie.  

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do betonu.  

g) Magazynowanie i okres składowania  

- Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące:  

- dla cementu pakowanego (workowanego):   

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków przed    opadami) lub magazyny 

zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i ścianach)  

- dla cementu luzem:  

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego   załadowania i 

wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w 

zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych 

ścianach).  

podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające cement przed ściekaniem 

wody deszczowej i zanieczyszczeniem.   

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania.  

-  cement nie może być użyty do betonu po okresie: 

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych,  

- po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania w składach  

    zamkniętych.  

- Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana  

   w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

2.1.2. KRUSZYWO 

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.  

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym że marka 

kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu.  

Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż:  

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,  

3/4 odległości w świetle miedzy prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej do kierunku betonowania.  

Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:  

składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,  

kształtu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,  

zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13,  

zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12.  

W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą kontrolę wilgotności kruszywa wg 

PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0–2 mm.   

2.1.3 WODA ZAROBOWA WYMAGANIA I BADANIA 

Wymagania dotyczące wody zarobowej do produkcji betonu zawarte są w normie PN-EN 1008:2003 „Woda zarobowa do 

betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody uzyskiwanej z 

produkcji betonu.” 

2.1.4. DOMIESZKI I DODATKI DO BETONU  

Zaleca się stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o działaniu:  

-    napowietrzającym,  

-    uplastyczniającym,   

-    przyśpieszającym lub opóźniającym wiązanie.   

Dopuszcza się stosowanie domieszek kompleksowych:   
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    -    napowietrzająco-uplastyczniających,   

    -    przyśpieszająco-uplastyczniających.   

Domieszki do betonów muszą mieć aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Dróg i Mostów oraz 

posiadać atest producenta.   

2.2. Wymagania do betonu  

Beton C20/C25 dla fundamentów elementów małej architektury: łaki kosza, stajaków rowerowych  

Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003  

Nasiąkliwość nie większa jak 4%  

Mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, spadek wytrzymałości nie większy od 20% po 150 cyklach 

zamrażania i rozmrażania.  

Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003.  

2.3. Podkładki dystansowe   

Dopuszcza się stosowanie stabilizatorów i podkładek dystansowych z betonu lub odpowiednich tworzyw sztucznych. Podkładki 

dystansowe muszą być przymocowane do prętów.  

2.4. Deskowania 

1. Deski szalunkowe o grubości 25-40mm lub prefabrykowane systemy szalunkowe. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 3. 

3.2 Sprzęt używany do robót budowlanych 

Sprzęt używany do robót budowlanych objętych specyfikacją powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie 

ogólnym, wymagania BHP i być sprawny. Sprzęt podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obsługujące 

sprzęt winny być odpowiednio przeszkolone. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 4. 

4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej  

4.2.1. Środki do transportu betonu 

Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).  

ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem  

- odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.  

4.2.2. Czas transportu i wbudowania  

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż:  

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C  

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C  

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 5. 

Zalecenia ogólne: 

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.  

Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.  

5.2. Wykonanie deskowania 

Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji należy wykonać według projektu technologicznego deskowania, projekt 

opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej.  

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzeniami przy jej 

wylewaniu z pojemników.  

Deskowania zaleca się wykonywać z desek szalunkowych o grubości 25-40mm lub z prefabrykowanych systemów 

szalunkowych. 

Do betonowania w wykopach bez deskowania - przed ułożeniem betonu należy uformować i wygładzić skarpy i dno formy 

ziemnej oraz ręcznie usunąć luźną ziemię. 



9 
 

5.2.1. Przygotowanie powierzchni deskowań 

Wszystkie powierzchnie deskowań mające wchodzić w kontakt z betonem przed przystąpieniem do prac opisanych poniżej 

powinny zostać gruntownie oczyszczone z pozostałości wcześniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczeń 

powierzchniowych. Nie wolno powtórnie używać deskowań o zniszczonej powierzchni. 

Z powierzchni kontaktowej deskowań należy usunąć wszelkie złuszczenia stali i inne pozostałości metali. 

Przed zainstalowaniem płyty mają być pokryte środkiem zapobiegającym przywieraniu betonu. Środek  

5.3.2. Mieszanie składników  

mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania 

mieszarek wolnospadowych).  

czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty.  

5.3.3. Podawanie i układanie mieszanki betonowej  

do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe ich opróżnianie lub pompy 

przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania technologiczne 

przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.  

przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych z projektem, czystość 

deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość otuliny.  

5.4. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i zwilżaniu betonu  

5.4.1. Temperatura otoczenia  

- Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując warunki umożliwiające 

uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznięciem.  

- W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora 

nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego 

elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni.  

5.4.2. Zabezpieczenie podczas opadów  

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. 

Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego 

betonu.  

5.4.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia  

- Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem przez okres pozwalający 

na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa.  

- Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich samych warunkach jak 

zabetonowana konstrukcja.  

- Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej podjąć działania 

organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.  

5.5. Pielęgnacja betonu  

5.5.1. Materiały i sposoby pielęgnacji betonu  

- Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi osłonami wodoszczelnymi 

zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem.  

- Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od zakończenia betonowania 

rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na 

dobę).  

- Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie się łączył z następną 

warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej 

powierzchni.  

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami.  

5.5.2. Okres pielęgnacji 

- Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu normalnie 

twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 

- Rozformowanie konstrukcji może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości rozformowania dla konstrukcji 

monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

5.6. Wykańczanie powierzchni betonu  

5.6.1. Równość powierzchni i tolerancji.  

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania:  
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- wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa, przełomów i 

wybrzuszeń ponad powierzchnie,  

- pęknięcia są niedopuszczalne,  

- rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,  

- pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie mniejsze niż 2,5cm, a 

powierzchnia, na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej ściany,  

- równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-

10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2mm. 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1 Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót  

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 6. 

6.2 Badania przed przystąpieniem do robót. 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca sprawdza zakończenie robót przygotowawczych, 

sprawdza dostarczone materiały (jakość zgodność z dokumentacją i SST).  

6.3 Badania w czasie robót.  

W czasie wykonywania robót Wykonawca sprawdza i na bieżąco kontroluje jakość prac – odchyłki i tolerancje.  

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 7. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 8. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 9. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-EN 206:2014-04  Beton -- Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność  

PN-EN 196-1:2006  Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymałości 

PN-EN 196-3+A1:2011 Metody badania cementu. Oznaczanie czasów wiązania i stałości objętości 

PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia 

PN-EN 197-1:2012  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów powszechnego użytku 

PN-EN 1996-1-1:2010 Projektowanie konstrukcji murowych. Reguły ogólne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji 

murowych 

PN-EN 1008:2004   Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek.  

PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguły ogólne i reguły dla budynków 
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SST-01.01.02  
MONTAŻ ELEMENTÓW MAŁEJ ARCHITEKTURY 

 
1. WSTĘP 

1.1.Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru montażu 
elementów małej architektury w ramach inwestycji pn.: „Ścieżka rowerowa, ciąg pieszo rowerowy, ciąg pieszy wraz z 
oświetleniem w Pieckach”. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót 

wymienionych w punkcie 1.3.  

 
1.3. Zakres robót objętych SST 
W zakres prac objętych niniejszą specyfikacją wchodzą prace związane z dostawą i montażem elementów małej architektury: 
Dostawa i montaż elementów małej architektury: 
▪ ławki z oparciem, 

▪ kosza na śmieci,  

▪ stojaków rowerowych, 

▪ stacji napraw rowerów 

1.4. Określenia podstawowe 
Stosowane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz definicjami podanymi w 
OST D-00.00.00 „Określenia podstawowe” pkt. 1.4. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w 0ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.5. 
 
2. MATERIAŁY 

2.1. Do wykonania robót objętych niniejszą specyfikacją oraz projektem należy stosować następujące podstawowe materiały:  
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w 0ST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 2. 
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Materiały, elementy i urządzenia przeznaczone do robót powinny odpowiadać odpowiednim standardom lub odpowiadać 
wymogom uprawnionej jednostki. Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składane materiały do czasu gdy będą użyte do 
robót były zabezpieczone przed uszkodzeniami, zachowały swoją jakość i właściwości oraz były dostępne do kontroli przez 
przedstawiciela Zamawiającego. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za spełnienie wymagań ilościowych i jakościowych 
materiałów z jakiegokolwiek źródła. Niedopuszczalne jest stosowanie materiałów nieznanego pochodzenia. 

Wszystkie materiały użyte przy wykonaniu zakresu niniejszej SST powinny być dopuszczone do obrotu i 
powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie. Wszystkie materiały powinny mieć odpowiednie atesty i 
certyfikaty. Wyroby budowlane, właściwie oznaczone, powinny posiadać: 

- certyfikat na znak bezpieczeństwa, 

- certyfikat lub deklarację zgodności z Polską Normą lub z aprobatą techniczną. 

Zdjęcia przykładowych elementów oraz stosowanych materiałów małej architektury znajdują się w dokumentacji projektowej 
(Tom II, Rozdział 1). 
 
2.2. Drewno i elementy drewniane 

Drewno w elementach malej architektury stosowane jest w konstrukcji ławek stosuje się drewno gatunków 
iglastych (sosna) impregnowane ciśnieniowo i zabezpieczone lakierobejcą zgodnie z normami (EN351, klasa P5) oraz w 
konstrukcji śmietnika (świerk). 

Elementy drewniane muszą odpowiadać normom i być wolne od wad związanych ze wzrostem drzewa (sęki, 
rdzenie położone mimośrodowo, rdzenie podwójne, zawoje, skręt włókien, pęknięcia mrozowe itp.), z procesami gnilnymi, z 
żerowaniem owadów. 

 
2.3. Elementy stalowe 

Wszystkie elementy metalowe ze stali nierdzewnej lub cynkowane i malowane proszkowo, odporne na wpływy 
atmosferyczne. 

Śruby, podkładki, nakrętki z zabezpieczeniem zapobiegającym samoczynnemu odkręcaniu się wykonane są ze stali 
szlachetnej lub cynkowane galwanicznie.  

 
2.4. Stal nierdzewna 

Stal nierdzewna stosowana jest jako element konstrukcyjny urządzeń i budowli małej architektury,  
w formie płaskowników, profili, siatki. 
Stal nierdzewna zaliczana jest do grupy stali o specjalnych właściwościach fizykochemicznych,  
a mianowicie do stali odpornych na korozje ze strony np.: czynników atmosferycznych (korozja gazowa), rozcieńczonych 
kwasów, roztworów alkalicznych (korozja w cieczach). Nierdzewność uzyskuje się poprzez wprowadzenie do stali 
odpowiednich dodatków stopowych. W przypadku stali chromowej nierdzewnej jest to chrom (Cr). Należy jeszcze nadmienić, 
że stal staje się nierdzewną, gdy zawiera więcej jak 13%Cr. Ma to ścisły związek ze skokową zmianą potencjału 
elektrochemicznego, który można zaobserwować na wykresie: potencjał elektrochemiczny//zawartość chromu w stali 
(pomiędzy 12%Cr a 14%Cr). Stale nierdzewne podlegają obróbce cieplnej (hartowanie, odpuszczanie). 
2.5. Stal ocynkowana 
 Stal ocynkowana stosowana jako element konstrukcyjny urządzeń małej architektury, często pokrywany 
proszkowo lakierem wg palety barw. Elementy stosowane w formie płaskowników, rur, profili. 
Stal ocynkowana jest to stal zabezpieczona przed korozją poprzez nałożenie warstwy cynku. Powłoka cynkowa chroni stal 
przez wiele lat i nie wymaga konserwacji. Ponadto można przedłużyć jej trwałość oraz nadać wyrobom pożądane walory 
estetyczne przez pokrycie ocynkowanej powierzchni dodatkową powłoką lakierniczą lub malarską. Antykorozyjne 
właściwości powłok cynkowych polegają na tym, że cynk może tworzyć niezwykle odporne i bardzo trudno rozpuszczalne 
powłoki kryjące. Tworzą się one podczas kontaktu z powietrzem i wodą, składają się głównie z zasadowego węglanu cynku i 
to one są odpowiedzialne za właściwą ochronę przed korozją. Wprawdzie z biegiem lat są one w niewielkich ilościach 
znoszone przez wiatr i wpływy atmosferyczne, jednak z uwagi na znajdujący się pod nimi cynk, powstają na nowo. Jakość 
uzyskiwanych powłok cynkowych (połysk, gładkość, grubość, przyczepność, itp.) jest na nich różna i zależy od składu 
chemicznego, w szczególności od zawartości węgla, fosforu i krzemu. Zawartość węgla i krzemu w stali nie powinna 
przekraczać łącznie 0,5%. 
 
2.6. Beton i elementy betonowe 
Beton stosuje się do fundamentowania jako podbudowy elementów małej architektury stosuje się beton klas zgodnie z 
normą PN-EN 206-1 
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3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne”. 
Obiekty i elementy małej architektury na czas transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem mechanicznym 

poprzez stosowanie: wkładek dystansowych drewnianych, folii pęcherzykowej oraz elementów metalowych malowanych 
proszkowo. W czasie transportu urządzenia należy zabezpieczyć przed ich przemieszczaniem się na środkach transportu 
pasami transportowymi. Pozostałe materiały potrzebne do wykonania również należy odpowiednio zabezpieczyć na czas 
transportu. 

Do transportu należy używać samochodów przystosowanych do przewożenia elementów o długości dostosowanej 
do maksymalnej długości przewożonych prefabrykatów. Pozostałe materiały można przewozić dowolnymi środkami 
transportu z zabezpieczeniem ich przed uszkodzeniem. 

Elementy konstrukcji drewnianej załadowane na środki transportu powinny odpowiadać wymogom skrajni i być 
trwale mocowane, aby w drodze nie uległy zsunięciu, odkształceniu, przewróceniu itp. Sposób załadunku, transportowania i 
rozładunku nie powinien powodować powstania nadmiernych deformacji, naprężeń i uszkodzeń. Elementy wiotkie powinny 
być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem. Wszelkie uszkodzenia dróg publicznych lub 
innych budowli i urządzeń powstałe w trakcie transportu Wykonawca będzie usuwał na bieżąco i na własny koszt. 

 
3.2. Wymagania dla sprzętu do wyposażenia placu w elementy małej architektury  

Wykonawca przystępujący do montażu urządzeń zobowiązany jest do korzystania jedynie  
z takiego sprzętu i maszyn, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość montowanych urządzeń  
i wykonywanych robót. 
 
4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 4. 
4.2. Transport materiałów koniecznych wyposażenia placu w obiekty i elementy małej architektury 
Budowle i urządzenia małej architektury na czas transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem mechanicznym 
poprzez stosowanie: wkładek dystansowych drewnianych, folii pęcherzykowej oraz elementów metalowych malowanych 
proszkowo. W czasie transportu urządzenia należy zabezpieczyć przed ich przemieszczaniem się na środkach transportu 
pasami transportowymi. Pozostałe materiały potrzebne do wykonania również należy odpowiednio zabezpieczyć na czas 
transportu. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 
Ogólne zasady wykonania robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 5. 
5.2. Wykonanie robót dotyczących małej architektury 
- Opis robót związanych z fundamentowaniem znajduje się w SST.01.01.01 ROBOTY FUNDAMENTOWE. 

- Elementy małej architektury muszą być wykonane zgodnie z zaleceniami producenta i odpowiednio zabezpieczone 

przed niekorzystnym wpływem warunków atmosferycznych np. poprzez galwanizacje ogniową, dwukrotne malowanie 

proszkowe (wg palety RAL) oraz muszą posiadać łożyska typu zamkniętego. 

5.3. Dostawa i montaż obiektów małej architektury: 

5.4. Ławka parkowa z oparciem 

Ławki o konstrukcji stalowo-drewnianej z oparciem i podłokietnikami. Projektuje się rozmieszczenie ławki na terenie 
stacji rowerowej przy Urzędzie Gminy Piecki.  
Wymiary: 
Wysokość: 78 cm,  
Szerokość: 58 cm,  
Długość: 212 cm 
Materiały:  

- stal ocynkowana i malowane proszkowo na RAL 7024;  

- Drewno sosnowe, kolor jasny, impregnowane metodą ciśnieniową. 

Ławkę należy zamontować poprzez zabetonowanie przedłużenia nóg ławki w fundamencie betonowym z bet. C25/30. 
Fundamenty betonowe powinny zostać osadzone ok. 5cm pod poziomem nawierzchni. 
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5.5. Kosz na śmieci 

Zaprojektowano kosze na śmieci o konstrukcji stalowo-drewnianej. Kosze rozmieszczone na całym terenie parkowym. Kosz 
parkowy ze stali lakierowanej proszkowo z wewnętrznym pojemnikiem na śmieci. Kosz w obudowie z drewna krajowego. 
Montaż przez zabetonowanie kotew (przedłużenie nóżek). 
Wymiary: 

- Wysokość: 82 cm, 

- Średnica: 43 cm,  

Materiały:  
- Profile stalowe ocynkowane i malowane proszkowo na kolor RAL 7024.  

- Drewno impregnowane, jasna sosna 

5.6. Stojak rowerowy 

Zaprojektowano stojaki na rowery o konstrukcji stalowej, rozmieszczone na stacji rowerowej przy Urzędzie Gminy. Stojak ze 
stali lakierowanej proszkowo na kolor RAL 7024. Montaż przez zabetonowanie przedłużenia nóżek stojaka. 

Wymiary:  
- Wysokość: 75 cm,  

- Szerokość: 5 cm, 

- Długość: 75 cm,  

- Waga: ok. 8 kg,  

- Profil stalowy szer. 5 cm. 

 
5.7. Stacja naprawy rowerów 
Zaprojektowano stacje napraw rowerów w ramach stacji rowerowej przy Urzędzie Gminy. 
Wymiary: 

- Szerokość: 5 cm 
- Wysokość: 75 cm 

Materiały: 

- malowanie proszkowe lub  termoplastyczne 

- blacha kwasoodporna 

- linki stalowe w PCV + krętliki 

QR CODE z instrukcjami napraw  

- nakrętki antykradzieżowe z kluczem patentowym 

wkrętak krzyżowy 

wkrętak płaski 

wkrętak TORX T25 

klucz nastawny  

klucze nasadowe do deskorolki 

klucz płaski 8×10 mm 

klucz płaski 13×15 mm 

zestaw imbusów w rękojeści  

łyżki do opon 

ręczna pompka z tłokiem ze stali kwasoodpornej  

– zakres ciśnienia od 0>10 BAR z adapterem na wszystkie zawory + stalowy wąż 

- możliwość zamontowania do 18 szt. narzędzi 

Kolorystyka: 

elementy stalowe – RAL 7024 
 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 6. 
6.2. Kontrola jakości materiałów 
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Wszystkie materiały użyte do wykonania inwestycji muszą odpowiadać wymaganiom dokumentacji projektowej. Wykonawca 
robót ma obowiązek dostarczyć wszystkie wymagania i certyfikaty oraz potwierdzenie zgodności dostarczonych materiałów, 
elementów urządzeń i zestawów. 
6.3. Kontrola jakości wykonywanych robót 

Kontrola jakości wykonywanych robót polega na sprawdzeniu zgodności wykonywanych robót  
z dokumentacją techniczną i SST.  
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu: 
rozmieszczenia elementów małej architektury zgodnie z dokumentacją 
zgodności zastosowanych materiałów i elementów z dokumentacją techniczną, 
stabilności zamontowanych urządzeń i materiałów, 
zastosowanej kolorystyki elementów, 
połączeń śrubowych 
 
7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 
Jednostki obmiarowe należy przyjmować zgodnie z formularzem wyceny robót (przedmiarem robót). 
8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 
Ogólne zasady odbioru robót podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 8. 
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
Odbiór robót powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania 
robót. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w ustalonym terminie. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST, jeżeli wszystkie pomiary i badania z 
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały wyniki pozytywne. 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w OST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 9. 
9.2. Cena wykonania montażu elementów małej architektury: kpl./szt. 

- dostarczenie elementów małej architektury, 
- montaż. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku 
stosowania wymogów określonych prawem polskim. 
1. Warunki techniczne wykonania i eksploatacji urządzeń, materiałów i instalacji wydane przez producentów. 

2. PN-EN 10088.  Stal nierdzewna. Podział 

3. PN-EN ISO 1461   Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie

   jednostkowe) -Wymagania i badania 

4. PN-86/B-89030.01;02. Elementy budowlane z tworzyw sztucznych 

5. PN-H-04684   Ochrona przed korozją- Nakładanie powłok metalizacyjnych z cynku, 

  aluminium i ich stopów na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopów żelaza 
6. PN - 68/B - 06050  Roboty ziemne i budowlane 

7. PN-EN 10088-1  Stale odporne na korozję. Gatunki 

8. PN-EN 10088-2  Stale odporne na korozję. Warunki techniczne dostawy blach grubych,

  cienkich oraz taśm ogólnego przeznaczenia 

9. PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozję. Warunki techniczne dostawy półwyrobów, prętów,

  walcówki i kształtowników ogólnego przeznaczenia 

10. PN-81/B-03150.00  Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i

  projektowanie. Postanowienia ogólne 
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11. PN – 81/B-03150.03  Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i

  projektowanie. Złącza. 

12. PN-79/D-01012  Tarcica. Wady. 

13. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymałościowymi. 

14. PN-75/D-96000  Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia. 

 


